

















INSTALACION

FACIL

Tubos y racores listos para
su montaje
> NO SE NECESITA PREPARACION

Conexion rapida sin soldadura, sin
encolado ni prensado
> AHORRO DE TIEMPO

Facil de montar

> NO REQUIERE NINGUNA
FORMACION

GRAN

SISTENCIA

> a la corrosion
a entornos agresivos
8 los golpes mecanicos
SISTEMA TOTALMENTE variaciones de temperatura

EVOLU \/C > a las radiaciones UV

> Componentes desmon-
tables y reutilizables
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Fijacién y soporte
Fijaciones
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Tablas de conversion

Redes Transair® in situ




> Reglas de oro de la instalacién

> Instrucciones de instalaciéon

> Campos de utilizacion

Antes de cualquier instalacion de una red Transair®, los jefes de obra verificardn que la zona de implantacion respectiva
cumple la reglamentacién destinada a prevenir los riesgos de explosion (debidos principalmente a la electricidad estatica
en una zona de silos). Transair® debe instalarse por debajo del depdsito de aire comprimido o después del secador. Podra
instalarse un tubo flexible Transair® al comienzo de la red con el fin de eliminar toda fuente de vibracion y facilitar las
operaciones de mantenimiento.

En caso de mantenimiento o modificacién de la red Transair®, cualquier intervencién debera realizarse después de la purga
de la red.

El instalador sélo debera emplear los componentes y accesorios Transair®, en particular los clips y abrazaderas de fijacion de
la gama Transair’. Deberan respetarse las caracteristicas técnicas de los componentes Transair® tal como se menciona en el
catalogo de productos.

> Puesta en marcha de la instalaciéon

Una vez realizada la instalaciéon Transair®, y antes de la puesta en funcionamiento, el instalador procedera a efectuar todas
las pruebas, los controles y la adecuacion a las normas de conformidad con las prescripciones contractuales, las buenas
practicas y la normativa en vigor aplicable a la instalacion.

> Tubos Transair®

Se procurara proteger bien los tubos Transair® contra los golpes mecanicos, especialmente en el paso de aparatos de
transporte o en un entorno de cargas suspendidas en movimiento. Asimismo, se evitara todo movimiento intempestivo de rota-
cion, tanto en los tubos como en los soportes, susceptible de provocar desconexiones. No debera soldarse el tubo Transair’.
El tubo flexible Transair® debera utilizarse

conforme a las recomendaciones de esta guia de instalacion.

Nota: En determinados casos puede tolerarse el curvado del tubo de aluminio Transair’.

Si desea obtener mas informacion, consultenos.

> Dilatacion / contracciéon

Si estan bien compensados, los fenémenos de dilatacién / contraccién no modifican en absoluto el rendimiento de su
instalacion Transair®. El instalador calculara el alargamiento o el estrechamiento de la linea Transair® basandose en las reco-
mendaciones de esta guia de instalacion.

> Montaje de los componentes

Para su correcta instalacion, los componentes Transair® se entregan con instrucciones de montaje. Deberan respetarse los
métodos y las recomendaciones de este documento.

> Situaciones que deben evitarse para la implantacién de una red Transair®

> empotrado en un conglomerado (hormigén, espuma > empleo de Transair® para la toma de tierra o como
inyectada, etc.) soporte de material eléctrico

> fijacion a los tubos Transair® de cualquier elemento > utilizacién de productos quimicos no compatibles con los
exterior a la instalacion componentes Transair® (si desea obtener mas

informacion, consultenos).
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> Practicas del oficio para optimizar
su red de aire

> Para cualquier instalacion de una red de aire Transair®, esta debera realizarse respetando
las practicas del oficio.

> Las curvas y los rodeos originan pérdidas de carga.
Para evitarlos, utilice consolas modulables que permitan desviar la red y rodear
los obstaculos.
Limite las reducciones bruscas de seccion, que originan pérdidas de carga.

> Transporte por la red un aire de calidad homogénea adoptando un buen nivel de filtracion
a la salida del compresor.

> La determinacién del tamano de la red influye en el funcionamiento de la maquinaria.
Escoja €l diametro en funcién del caudal necesario y de las pérdidas de carga admisibles.

> No entierre nunca la red para que siempre esté accesible para labores de mantenimiento
y conservacion.

> Prevea bajadas cerca de los puntos de utilizacion.




> Tubos de aluminio Transair®

> @eneralidades

> Presentacion

2 16,5 @ 25

@ 40

Tubo desbarbado y achaflanado

Tubo desbarbado y achaflanado

Tubo desbarbado y achaflanado

2 63 @76

@ 100

Tubo preperforado en cada
extremo con 2 orificios de 22 mm,
desbarbado y achaflanado

Los tubos de aluminio Transair® se entregan
«listos para su uso».

No es necesaria ninguna preparacion especial
(recorte, desbarbado, achaflanado, etc.).

La rigidez de los tubos de aluminio Transair®
limita los fenémenos de dilatacion /

contraccion debidos a variaciones de tempe-
ratura. La red Transair® conserva su rectitud vy,
por tanto, sus prestaciones con el paso del
tiempo (limitacion de las pérdidas de carga
relacionadas con los rozamientos).

Los tubos de aluminio Transair® estan calibra-
dos y se adaptan perfectamente a los dis-
tintos racores Transair’. Cada conexion esta
asegurada y la estanqueidad esta optimizada.

El empleo del tubo de aluminio Transair®

Tubo con reborde en cada
extremo, desbarbado y
achaflanado

Tubo con reborde en cada
extremo, desbarbado y
achaflanado

permite limitar los deterioros internos debidos
a la corrosion (autoproteccion del tubo con la
formacion de éxido de alimina).

El tubo de aluminio Transair® esta lacado (con
certificacion QUALICOAT). De esta forma esta
protegido de las agresiones externas. Su color
permite identificar la red inmediatamente y
confiere un aspecto limpio y estético al
entorno.

Colores disponibles de serie:
- azul (RAL 5012)

- gris (RAL 7001)

(otro color: constltenos)

El tubo de aluminio Transair® esta disponible
en 6 diametros y en 2 longitudes: 3 metros y
6 metros (otra longitud: constltenos).

> Aplicaciones

Las redes Transair® en tubos de aluminio de @ 16,5, @ 25, @ 40, @ 63, d 76 y @ 100
han sido disenadas especialmente para la realizacion de redes primarias y secundarias
de distribucion de aire comprimido, de vacio y de gases neutros (argén, nitrégeno; otros

productos: conslultenos).
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> Marcado

el calibrado del tubo garantiza la

Naturaleza del tubo
sujecion y la estanqueidad

Lote de fabricacion

@ interior x @ exterior (mm)

Presion de servicio
maxima de -20°C a + 60°C

El fluido transportado puede ser identificado de forma instantanea utilizando
directamente el color del tubo.

Ejemplo:
Tubo azul — red de aire comprimido

> Identificacion
Tubo gris — red de vacio

AIR / LUFT / AIRE

VIDE / VACUUM / VACIO

VvV

<
<

Unicamente en los tubos de aluminio de @ 165, @ 25, @ 40

> Indicador
de conexion

Indicador de conexién

Unicamente en los tubos de aluminio de @ 165, @ 25, @ 40, @ 63

> Q@Quias de
perforacion: lineas
«indicadoras»
para su perfecta
perforacion.

Las guias de per foracidon permiten colocar correctamente las bridas Transair® sobre
el tubo. Existen 2 guias en cada tubo. La segunda guia permite colocar una segunda
brida en un plano perpendicular a la primera.




> Tubos de aluminio Transair®

> 0165
©e25-040

Herramienta de
achaflanado para
tubo de aluminio
6698 04 01

> Herramientas
Corta-tubos para
tubo de aluminio
6698 03 01

@\ T

Herramienta de
marcado para
tubo de aluminio
6698 04 03

Herramienta de
desbarbado para
tubo de aluminio
6698 04 02

7°maxi

> Instalacion

AR

1 - Corte del tubo:
- colocar el tubo en el corta-tubos
- llevar la cuchilla al nivel del tubo
- girar el corta-tubos alrededor del tubo apretando
regularmente la rueda.

2 - Achaflanar cuidadosamente los contornos exteriores.
3 - Desbarbar igualmente el extremo del tubo.

4 - Marcar el indicador de conexién con la ayuda de una
herramienta de marcado.
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> 063

Herramienta de

Corta-tubos para Lima desbarbado para
tubo de aluminio tubo de aluminio
6698 03 01 6698 04 02

S

> Herramientas

Herramienta de

Plantilla para taladrar perforacion para

el tubo de aluminio tubo de aluminio

6698 01 02 6698 02 01 Taladro
7°maxi

z

> Instalaciéon

1 - Corte del tubo:
- colocar el tubo en el corta-tubo
- llevar la cuchilla al nivel del tubo
- girar el corta-tubos alrededor del tubo
apretando regularmente la rueda.

4 - Perforar los dos orificios de alojamiento para los
estribos con la ayuda de la plantilla (6698 01
02) y de la herramienta de perforacion de
@ 22 mm (6698 02 01). Tras haber desatornil-

] lado la rueda y liberado el tubo, desbarbe los

2 - Achaflanar cuidadosamente los contornos dos orificios. Aseglirese de que las arandelas
exteriores. de aluminio y las virutas hayan sido

3 - Desbarbar igualmente el extremo del tubo. retiradas del tubo.




> Tubos de aluminio Transair®

> Corte del tubo de aluminio

>076-0100

Ea\

> Herramientas

Pinza para herramienta

Corta-tubos para tubo Lima Herramienta portatil portatil
de aluminio EWO1 00 01 (220V) o EWO02 L1 00 (@ 76),
EWO08 00 01 EWO01 00 03 (110V) EWO02 L3 00 (@ 100)
0,5° maxi
1 - Corte del tubo: 2 - Limar cuidadosamente el extremo exterior

- colocar el tubo en el corta-tubos e interior del tubo.
- llevar la cuchilla al nivel del tubo

- girar el corta-tubos alrededor del tubo

apretando regularmente la rueda.

-

> Instalacion

Abrir el eje de retencion en la Colocar la pinza en su Bloquear la pinza volviendo a
parte delantera de la maquina alojamiento. cerrar el eje de retencion.
pulsando el botén *

3 - Realizacion de los resaltes de un tubo de @ 76 o @ 100 recortado.
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Abrir manualmente las dos mordazas
de la pinza. Insertar el tubo de
aluminio en la pinza hasta el tope.

> Instalaciéon

Abrir de nuevo las dos mordazas
con el fin de que el tubo vuelva a
salir. Girar el tubo ligeramente.

Soltar las mordazas. Pulsar el gatillo
y pinzar el tubo hasta que se oiga un

chasquido.

Repetir la operacion hasta

obtener el

ndmero minimo de resaltes necesario

para cada diametro.

K

Ndmero minimo de
resaltes

Q76

9 100

~

Importante: ino dejar que se superpongan los resaltes!




> Racores de union Transair®

> @Generalidades

Conexion instantanea mediante arandela de sujecion

Junta

Arandela

Marca de ajuste

de sujecion
> 165 Tubo
25 Cuerpo
40 Tuerca
Los racores de union de @ 16,5, @ 25 y hasta el indicador de conexion. La arandela
@ 40 se conectan de forma instantanea de sujecion del racor queda asi montada y
al tubo de aluminio Transair®. Basta con la conexién, asegurada.
introducir el tubo en el racor
Conexion rapida con brida doble
Junta
Tuerca
> 0 63
Los racores de union @ 63 se conectan al al tubo. La conexion se realiza mediante un
tubo de aluminio Transair’ mediante una sencillo atornillado de la tuerca.
doble brida. Esto hace solidarios al racor y
Conexion rapida con posicionador
Tornillo imperdible
Resalte
> 0 76 Cartucho
Posicionador
2 100

Los racores de uniéon de @ 76 y @ 100 se
conectan de forma inmediata al tubo de alu-
minio Transair’. Basta con colocar los tubos
que desee conectar en el cartucho Transair’
(elemento que permite realizar la estanquei-

dad) y luego volver a cerrar el posicionador
Transair® (elemento que permite asegurar la
conexion) y finalmente efectuar el ajuste de
los cuatro tornillos.
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> Marcado
especifico
para los
racores de
Q165
2 25

y
9 40

Los cuerpos y tuercas de los racores de
unién Transair® de @ 16,5, @ 25y @ 40
cuentan con marcas visuales en forma
de flechas llenas y flechas vacias que
materializan el par de ajuste 6ptimo.

Durante el montaje de los racores de

unién Transair® las tuercas se atornillan
a un par de ajuste determinado en el
cuerpo del racor. Este par de ajuste
garantiza la estanqueidad y la seguridad
de cada conexion.

T’tronsoir

Antes de conectar un racor de union de @ 16,5, @ 25 y @ 40 se recomienda verificar
que estas marcas se encuentran una enfrente de la otra.




> Racores de union Transair®

> Conexion / desconexion

Conexién

> 0165
9 25
2 40
Desconexion
Basta con introducir el tubo en el racor hasta el indicador de conexion.
Para desconectar, desatornille la tuerca media vuelta y retire el tubo.
: La longitud de acoplamiento es mas importante utilizando los valores siguientes:
> Caso es'peqal para el tapén de fin de linea que para el resto - @ 16,5: 39 mm
del tapon de de los racores de la gama Transair’. Se reco- + @ 25: 42 mm
fin de linea mienda volver a poner la marca de conexion en + @ 40: 64 mm

el tubo con la ayuda de un marcador y un metro,

(6625)
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Conexion

> 0 63

Desconexiéon

1 - Desatornillar una de las tuercas del racor e 4 - Atornillar.
introducirla en el tubo. 5 - Acercar los dos tubos.

2 - Colocar la doble brida en los alojamientos 6 - Atornillar y terminar con media vuelta de la llave
previstos para este fin (dos orificios situados en de apriete 6698 05 03.
el extremo del tubo). 7 - Para desconectar, efectuar las mismas

3 - Llevar la tuerca hacia el cuerpo, que se habra operaciones en sentido inverso.

colocado en el extremo del tubo, hasta el tope
de la doble brida.




> Racores de union Transair®

> Conexion / desconexion

Conexién

> 076
2 100

1 - Introducir el cartucho en el extremo del primer 4 - Preatornillar con la ayuda de una llave Allen.
tubo hasta el tope del reborde. 5 - Desplazar los tubos hacia el exterior del

2 - Llevar el segundo tubo hacia el cartucho y posicionador hasta el tope.
deslizarlo hasta el reborde. 6 - Atornillar.

3 - Colocar el posicionador a ambos lados de la par de apriete mini : 10 m.N
conexion. par de apriete maxi : poner en contacto las 2 bridas

Con el fin de garantizar un atornillado homogéneo, se recomienda atornillar
alternativamente por un lado y después por el otro, de la forma siguiente:

® @

Para desconectar, efectuar las mismas operaciones en sentido inverso.




> Casos practicos
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> Las distintas uniones en @ 76 y @ 100

> Realizar un cambio
de direccién con la
ayuda de un codo
a 90°

1xRX02

2xRRO1

> Realizar un
cambio de
direccion con
la ayuda de

gl

una te igual 1xRX04
> Conectar un tapén —_— m _|_
de fin de linea —
1x RX25 1xRRO1
> Conectar una
brida circular 1xEW05 +
y un conector ECEL
1xEW06 1xRX30 1xRRO1

> Realizar una
reduccion desde
@ 100 hasta @ 76

WY ;\I\ @
AT

1xRR0O1L300

+ BT

1xRX66 L3 L1

+ kS

1xRR0O1L100

> Conectar una
valvula de
mariposa

> Conectar un tubo 4
flexible y una

brida circular -y

1xRX30

1x EW06

[ D1l
Jal (il

1xRRO1

=

1xFPO1

RX24L140
RX 241340

RX24L140
RX 241340

66254000

RX24L163
RX241363

66256300



> Racores de union Transair®

> Casos practicos

-
076
-
276 “a7e | @100
8 RRO1 L1 00— £ rrot L1 00
63 RX24L163
6606 63 00 ‘
@100
0 t_Rro1 1300
40 RX24 L3 40
240
> Conectar
una red
Transair® s |7 o7 | 100 o100
de @ 76 25 rron 1100 L rortr00 RRO1 L3 00—
6 6605 2521 RX23L104 66052521 RX23 L3 04
g Ioo 225 4—|(325
a una red
Transair® s 076l 1076 | a100 “To100
de 16,5 RROTL1 006_:05 . ‘ trro1L100 ero1 L3001
0 63 RX231104 RX23 1304
' 660517 21
g 40. o165 lotes
. J
025 —
y Distancia minima entre | gomin
0165 €jes tubo-pared

a partir de una te O 76 - 100 . —

@D1(mm) @D2(mm)|A(mm)| Bmini(mm)
100 100 90 470
100 76 80 410
100 63 90 327 . . ;.
100 20 yrs 355 Distancia minima entre
100 25 26 215 €jes tubo-pared a partir
100 16,5 46 200 de una brida directa
76 76 80 420 0 76 - |00 3
76 63 90 314 A
76 40 46 212 @D1(mm)|@D2(mm)|A(mm)| Bmini(mm) ]
76 25 46 202 100 25 46 250
76 16,5 46 187 76 25 46 240
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Unicamente para los diametros @ 165, @ 25, @ 40
> Modificacién
de una red

> Sustitucion de
un manguito

por una te
1 - Desatornillar las dos tuercas. 4 - Colocar las tuercas de la te. Colocar el cuerpo
2 - Deslizarlas a lo largo de los tubos situados a de la te entre los dos tubos de forma que las
ambos lados del racor. flechas vacias y las flechas llenas estén situa-
3 - Extraer el cuerpo del manguito asi como las das frente a frente.
tuercas. 5 - Reapretar las tuercas hasta que las flechas
vacias y las flechas llenas estén una enfrente
de la otra.

Unicamente para los diametros @ 165, @ 25, @ 40

> Sustitucion de
un manguito
por una valvula

1 - Desatornillar las dos tuercas. 4 - Colocar el cuerpo de la valvula entre los dos

2 - Deslizarlas a lo largo de los tubos situados a tubos de forma que las flechas vacias y las fle-
ambos lados del racor. chas llenas estén situadas en el mismo lado.

3 - Extraer el cuerpo del manguito asi como las 5 - Reapretar las tuercas hasta que las flechas
tuercas. Colocar las tuercas de la valvula. vacias y las flechas llenas estén una enfrente

de la otra.




> Racores de union Transair®

> Desmontaje

lateral
> 0165
9 25
@ 40
Desatornillar las tuercas situadas del lado del tubo que se va a desplazar, deslizarlas a lo largo del mismo.
Después extraer el tubo.
> 0 63

150 mm mini

1 - Desatornillar la primera tuerca del racor situada 4 - Deslizar las bridas y el cuerpo de los racores a lo
del lado del tubo que se va a desplazar. largo del tubo.
2 - Deslizarla a lo largo del mismo. 5 - Repetir la operacion en el otro extremo del tubo y

3 - Quitar las bridas de sus alojamientos. quitar este Ultimo de la red.
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> Valvula
pilotada
Transair®
de @ 40

> Aplicacion

> Principio de
funcionamiento

Valvula pilotada

Bitubo de poliuretano

Botén neumatico ON - OFF

La vélvula pilotada Transair’ de @ 40, que se monta con un sencilla conexién

instantanea en el tubo de aluminio, permite efectuar desde el suelo, de forma rapida

y completamente segura, la apertura y el cierre de la alimentacion de la red.

Gracias a su pilotaje desde el suelo, la valvula pilotada Transair® garantiza:

- La seguridad de las personas, eliminando todo riesgo asociado a las intervenciones
en alto

- La rapidez de las intervenciones, que hacen innecesario el empleo de equipos de
acceso a la valvula (escalera, gondola, etc.)

Se trata de una valvula de simple
efecto, normalmente cerrada.

Para las redes de aire comprimido:

la presion de pilotaje se toma de la
valvula antes del clapet de obtura-
cion, sin aporte exterior de energia.
El pilotaje se produce a través del
conjunto de pilotaje conectado a la val-
vula mediante conexién instantanea.

Para las redes de vacio:

es necesaria una alimentacion de
aire comprimido externa al conjunto
de pilotaje, y debe estar obturado el
orificio correspondiente de la valvula.




> Racores de union Transair®

> Conexion

> Utilizar un
corta-tubos

> Desbarbar
bien el tubo
después de
haberlo
cortado
o perforado

> Verificar que €l I

tubo esté bien e ——

acoplado al ] [—
racor
—]
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> Cortar €l tubo
con una sierra

> Una ‘
conexion mala i | i@ c
(—)




> Bridas Transair®

> @Generalidades

> Indicaciones
particulares
para la
colocacién
de bridas

En la practica de las redes de aire, es
fundamental poder instalar facilmente una
derivacién en un tubo que ya esté colocado.

®

Las bridas de «instalacién rapida» Transair
estan disenadas para realizar esta opera-
cion sin cortar el tubo.

Un «cuello de cisne» integrado en las bridas
de derivacion permite la retencién del agua
condensada en el circuito anterior. Gracias
al poco espacio que ocupa, la brida Transair’
permite realizar derivaciones en los espa-
cios mas reducidos.

©25-0 40

Para las bridas de derivacion Transair® de
@ 25 y @ 40, la distancia de separacion
entre ejes del tubo y la pared, es igual a
la distancia de separacion entre ejes de la
derivacioén y la pared, es decir, 46 mm.

Para las bridas de derivacion Transair’

de @ 63, la distancia de separacion entre
ejes del tubo y la pared es igual a 90 mm
y la distancia de separacion entre ejes de
la derivacion en @ 25y @ 40 es de 46 mm.

Las bridas Transair® permiten realizar deriva-
ciones horizontales o verticales (bajadas).

Derivaciéon horizontal

C=
O-

Derivacion vertical

7 150 mm mini |
| e EEm— |

-

Por otra parte, es conveniente instalar el
clip Transair® a una distancia de al menos
150 mm de la brida de derivacién, con el
fin de tener en cuenta fendémenos de dila-
tacién/contraccion del tubo de aluminio.




> Colocacion de una brida
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> €n un
tubo de
9 25,
2 40

> Herramientas

> Instalacion

QO

(©)
L
Herramienta de
perforacion para Plantilla de Herramienta de
tubo de aluminio perforacion para desbarbado para
6698 02 02 tubo de aluminio tubo de aluminio Marcador
6698 02 01 6698 01 01 6698 04 02 indeleble Llave Allen

@25 @40

1-Marcar el tubo en el lugar en el que se desee colocar la brida. EI marcado debera reali-
zarse en una de las guias para que las bridas estén alineadas si hay que realizar varias
derivaciones. Colocar la plantilla de perforacion 6698 01 01 en un tornillo o en el suelo.
Para perforar un tubo de @ 40 mm, extraer el adaptador situado en la plantilla con la ayuda de la llave
Allen. Colocar el tubo en la plantilla. EI marcado sobre la linea indicadora debera situarse en el centro de
una de las dos guias de perforacion. Dos marcas situadas a cada lado de la plantilla permiten asegurarse
rapidamente de que el tubo esta colocado de forma correcta (las marcas coinciden con la guia). Volver a
cerrar la plantilla y perforar con la herramienta de perforacion adaptada:
- @ 25 : orificio de @ 16 > herramienta de perforacién 6698 02 02
+ @ 40 : orificio de @ 22 > herramienta de perforacion 6698 02 01
Velocidad de rotacion recomendada: 650 r.p.m.
Nota: perforacion sin lubricacion.

2 -Tras haber liberado el tubo, desbarbar y retirar la arandela de aluminio y las virutas.
Repetir la operacion tantas veces como bridas tenga que instalar.

3 - Colocar la brida de «instalacion rapida» gracias a su pico de centrado.

4 - Atornillar.

Advertencia: la segunda guia de perforacion de la plantilla corresponde a la distancia minima para instalar

dos bridas juntas.




> Bridas Transair®

> Colocacion de una brida

> €n un tubo de
0 63

Herramienta de
perforacion para
tubo de aluminio
6698 02 01

> Herramientas

Taladro

Plantilla de

perforacion para
tubo de aluminio

6698 01 02

> Instalaciéon

N/

Herramienta de
desbarbado para
tubo de aluminio
6698 04 02

Marcador
indeleble

1 - Marcar el tubo en el lugar en el que se desee colo-

car la brida. El marcado debera realizarse en una
de las guias para que las bridas estén alineadas
si hay que realizar varias derivaciones. Colocar la
plantilla de perforaciéon de @ 63 en un tornillo o en
el suelo. Colocar el tubo en la plantilla. Verificar
que el punto marcado en la linea de perforacion
esté bien centrado en la guia de perforacion: dos
marcas situadas a cada lado de la parte superior
de la plantilla permiten asegurarse rapidamente de
que el tubo esta colocado de forma correcta (las
marcas coinciden con la guia). Atornillar la rueda
con el fin de bloquear el tubo y perforar con la
herramienta de perforacion de @ 22.

[velocidad de rotacion recomendada: 650 r.p.m.]
Nota: perforacién sin lubricacion.

2 - Tras haber desatornillado la rueda y liberado el

tubo, desbarbar y retirar la arandela de aluminio y
las virutas. Repetir la operacion tantas veces como
bridas tenga que instalar.

3 - Colocar la brida de «instalacion rapida» gracias a

su pico de centrado.

4 - Atornillar.
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N

. Herramienta de Herramienta de
> Herramientas perforacion para desbarbado para
tubo de aluminio tubo de aluminio
EWO09 00 30 6698 04 02 Perforadora

> Instalaciéon

\V4

1 - Perforar el tubo de aluminio en el lugar deseado 3 - Colocar la brida RR61 y apretar al maximo los
con la ayuda de la herramienta de perforacion dos tornillos.
EW09 00 30. 4 - Atornillar el adaptador 6621 25 34.

2 - Desbarbar el tubo cuidadosamente.

Nota: el adaptador 6621 25 34 asociado a la brida RR61 permite realizar una derivacion en @ 25 a partir
de un tubo en @ 76 o0 en @ 100.




> Bridas de derivacion Transair®

> Casos practicos

. .. Utilizacion de la misma guia
> Realizacion de d

derivaciones
paralelas y
perpendiculares

> Anadido de una
brida en un
mismo plano

Utilizacion de dos guias

> Anadido de
una brida
en un plano
perpendicular
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> Anadido
de una brida
€n una red
bajo presiéon

> Herramientas

Unién doble roscada para
atornillar a la toma de aire

Cuerpo de

Punto de fijacion del silenciador .
la herramienta

Utilizar la herramienta de perforacion para instalar una brida para toma de aire bajo
presion. La herramienta se adapta facilmente a cualquier taladro estandar.

H _.!; !
> Instalacion ~~ k
B

1 - Colocar la brida y apretar fuertemente los dos 3 - Atornillar la herramienta de perforacion en la
tornillos. valvula. Perforar hasta llegar al tope.
2 - Atornillar el separador en la valvula. 4 - Retirar la broca y cerrar enseguida la valvula.

Controlar que la valvula esté abierta. Desmontar la herramienta de perforacion.




> €l tubo flexible Transair®

> @Generalidades

> Aplicaciones

> Seguridad

El tubo flexible Transair® se conecta facil-
mente a los componentes Transair’.

Se utiliza directamente, sin preparacién
ni corte, para que el montaje sea rapido.

Gracias a su pequeno radio de curvatura,
ocupaunespacioreducidoy evitatensiones
mecanicasenlared.Porsucaracterrobusto,
ofrece una excelente compatibilidad
con los aceites de compresor y una buena
resistencia al fuego.

%] Longitud Rmini
(mm) (mm) Transair® (mm)
25 570 T1001E25 00 01 100
25 1500 T1001E25 00 03 100
25 2000 T1001E25 00 04 100
25 570 1001E25V00 01 75
25 1500 1001E25V00 03 75
25 2000 1001E25V00 04 75
40 1150 1001E40 00 02 400
40 2000 1001E40 00 04 400
40 3000 1001E40 00 05 400
40 950 1001E40V00 07 160
40 2000 1001E40V00 04 160
40 3000 1001E40V00 05 160
63 1400 1001E63 00 08 300
63 3000 1001E63 00 05 650
63 4000 T1001E63 00 06 650
63 3000 1001E63V00 05 250
63 4000 1001E63V00 06 250
76 1500 FPO1 L1 01 350
76 2000 FPO1 L1 02 350
100 2000 FPO1 L3 01 450
100 3000 FPO1 L3 03 450

> Cambio de nivel

> Rodeo de obstaculo

150 mm mini

> Lira de dilatacion

150 mm mini.

-

150 mm mini

> Conjunto antilatigazos

Para prevenir el riesgo de accidentes,
Transair® recomienda el empleo de un sis-
tema antilatigazos, colocado a ambos lados
de la conexion.

®

En caso de que el tubo flexible Transair
esté expuesto a un arrancamiento, el
conjunto antilatigazos evita los latigazos
(dispositivo de seguridad conforme a la
norma ISO 4414).
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> 0165
0 25
9 40

> Con la ayuda
de un manguito

roscado ) ) )
1 - Desatornillar la tuerca del manguito 3 - Acercar el extremo del tubo flexible a
roscado. la rosca del manguito.
2 - Extraerla. 4 - Atornillar.

> Con la ayuda de
un manguito

1 - Desatornillar la tuerca del manguito. la rosca del manguito.
2 - Extraerla. 4 - Atornillar.
3 - Acercar el extremo del tubo flexible a

=

> Con la ayuda
de un codo igual
de 90°

1 - Desatornillar la tuerca del manguito. 3 - Acercar el extremo del tubo flexible a
2 - Extraerla. la rosca del codo.

4 - Atornillar




> Tubo flexible Transair®

> Conexion a la red

> 0 63

> Con la ayuda
de un manguito
roscado

> Con la ayuda
de un manguito

> Con la ayuda de
un codo igual de
90°

’\ -

ip= EE N
= j

1 - Desatornillar la tuerca del manguito
roscado.

2 - Introducirla en el extremo del tubo
flexible.

3 - Colocar la doble brida del manguito
roscado en los alojamientos situados
sobre el tubo flexible.

e=TTa

A 18

(M5 SR
|

Iﬂm [ ———

1 =] — —

4 - Llevar la tuerca hacia el extremo del
tubo flexible hasta que llegue al tope
con la doble brida.

5 - Atornillar la tuerca y apretar con la
ayuda del juego de llaves de @ 63.

(4 Y
';i

1 - Desatornillar la tuerca del manguito.

2 - Introducirla en el extremo del tubo
flexible.

3 - Colocar la doble brida del manguito

roscado en los alojamientos situados

sobre el tubo flexible.

E
= =

4 - Llevar la tuerca hacia el extremo del
tubo flexible hasta que llegue al tope
con la doble brida.

5 - Atornillar la tuerca y apretar con la
ayuda del juego de llaves de @ 63.

1 - Desatornillar la tuerca del codo.

2 - Introducirla en el extremo del tubo
flexible.

3 - Colocar la doble brida del codo en los

alojamientos situados sobre el tubo
flexible.

=]

4 - Llevar la tuerca hacia el extremo del
tubo flexible hasta que llegue al tope
con la doble brida.

5 - Atornillar la tuerca y apretar con la
ayuda del juego de llaves de @ 63.
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> @76 -100

> Con la ayuda
de un manguito




> Tubo flexible Transair®




> Columnas de distribucion de aire 90/9I

> Instalaciéon

Fijacién al suelo y la pared Fijacién al suelo y al techo

1
“T. &ﬁg‘.
|

=

> Columnas

‘\ i ) P !
y 1 - Fijar la base roscadwo.

1 - Fijar la garra a la pared. 2 - Soltar el cilindro para embridar la
2 - Sujetar la columna. columna.

3 - Atornillar la base roscada al suelo.

Tubo de PVC
L ~._ 1025V
i Espiga acanalada

Racor entrada hembra
3114 14 17TR

B
M

> Modulos

LY
! Tapon

3126 14 00TR

X

1 - Medir y serrar a la altura de cubierta 2 - Conectar los médulos entre sf.

necesaria. 3 - Sujetarlos en la columna.




> Fijacion y sustentacién

> Fijaciones Transair®

— 0 1
Dmax T
> €l clip N -
Transair® E|’C|.Ip de fuampn Tfansalr es el compon.e®nte o L (m) Dmax (m)

basico en la fijacion de una red Transair® de 165 3 25
para red aluminio en @ 16,5, @ 25, 3 40 y @ 63. Es 2% 3 25
en @165 importante utilizarlo, puesto que permite 25 ° 3
y que se produzcan libremente fendmenos de 40 3 2,5
0 25 dilatacioén y de contraccion. 40 6 4
Para garantizar la estabilidad de la red 63 3 2,5
recomendamos colocar como minimo dos 63 6 4

clips por tubo.

La fijacion del tubo de aluminio Transair’
s6lo puede garantizarse con este clip,
excluyendo cualquier otro modo de
fijacion.

- Clip de fijacion Transair® para redes de @ 16,5, @ 25 y @ 40: tuercas M6

> Caracteristicas - Clip de fijacién Transair® para redes de @ 63: tuercas M10

O
&

1 - Colocar el clip en el lugar deseado y abrirla con la ayuda de un destornillador.

> Instalacion

2 - Introducir el tubo en el clip.
3 - Cerrar el clip.
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La cufa de adaptaciéon Transair’ 6697 00 03 permite el montaje en linea (o en
un mismo plano) de una red Transair® en tubo de aluminio formado por diferentes
diametros.

Ejemplo :

44 mm

Cufa de adaptacion
asociada al clip
Transair’

> Abrazadera mini Dmax
Transair®
para red
en @ 76 4] L (m) Dmax (m)
y 9 100 76 3 25
76 6 5
100 3 25
100 6 5

Para garantizar la estabilidad de la red recomendamos colocar como minimo
dos abrazaderas por tubo.
Abrazaderas de fijacion Transair® para redes de @ 76 y @ 100: rosca M8/M10.




> Fijacion y sustentacién

> Sustentacion de una red Transair®

> Directamente
a la pared

> €n una pared

1 - Extraer la tuerca situada en la base del 2 - Atornillar.
clip con la ayuda de un destornillador.
Colocar el tornillo pasandolo por el
interior del clip.

Las coénsolas modulares Transair® permiten desviar las redes y rodear obstaculos.
Estan compuestas por un riel perfilado 6699 01 01 y un conjunto de accesorios de

> Con la ayuda fijacion 6699 01 02.

de una coénsola

modular Para el desvio de redes de aire de @ 63 / @ 76 y @ 100 se recomienda utilizar el conjunto

de fijacion del clip sobre riel 6699 01 03. En este ejemplo, el lado abierto del riel es el
lado util.

@ 63 @76-0 100
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Utilizar la fijacibn en canalizacién Este sistema permite suspender redes de
6699 10 30. La abertura oblonga de @ 16,5a @ 100.

10 x 30 puede aceptar el paso de un

esparrago roscado hasta M10.

M8/ M10—>

@16,5-025-0 40 @ 63 @ 76-@ 100

> Fijar con
€sparrago
roscado

C1:M6
C2 : M8 ou M10

iPractico!
El adaptador para clip Transair® permite fijar facilmente los clips Transair’de @ 16,5, @
25y @ 40 con un esparrago roscado M8 o M10. C2: M8 o M10.




> Fijacion y sustentacion

> Sobre una CoIoF:ar las pinzas de garra 6699 02 sobre
. e Ia.1 viga IPN re§petand(3 .Ias rec_gmfanda-
iRl s ciones para el nimero minimo de fijaciones
por tubo y la distancia de separacion entre
dos fijaciones en funcion del diametro del

tubo.

Pinzas de garra

Colocar las pinzas de tornillo
6699 03 sobre la viga IPN respe-
tando las recomendaciones para el
ndmero minimo de fijaciones por
tubo y la distancia de separacion

entre dos fijaciones en funcion del
didmetro del tubo.

> Con la ayuda de @

un riel perfilado

> Con la ayuda de
pinzas de garra
o pinzas de
tornillo

Pinzas de tornillo

11 mm maxi. Montaje horizontal Montaje vertical

Colocar las fijaciones para viga IPN 6999 03 02 a ambas partes de la aleta de la viga,
luego deslizar el riel perfilado.
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J

@

> KN 6
(40 a IO0A) 1

1 - Introducir el clip Transair® en la fijacion KN.
2 - Suspender la fijacién sobre la red Canalis y sujetar.
3 - El soporte esta listo.

[~]
(o]

> KS ‘I-

(100 a 800A)
1] 6

1 - Introducir el clip Transair® en la fijacion KS.
2 - Suspender la fijacion sobre la red Canalis y bloquear con la ayuda del tornillo.
3 - El soporte esta listo.




> Datos practicos

6606 - 6676




> Dilataciéon / contraccion

Con el fin de tener en cuenta las variaciones de tamano debidas a fenomenos de variacion de temperatura, es
indispensable calcular el alargamiento o estrechamiento de la red Transair® en tubo de aluminio.
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L: longitud de la linea Transair® recta respectiva en la colocacién (en m)

/A\T: variacion entre la temperatura de colocacion y la temperatura de servicio en °C)
AL: variacion de la longitud de la linea (en mm)

Para las redes Transair® de aluminio de @ 16,5, @ 25, @ 40, @ 63, @ 76 y @ 100:
AL =(axL)+ (0,024 x L x AT)

L 1 1
1 2

1 - Dilatacion ligada al retroceso del tubo en el racor.
2 - Dilatacion ligada a la variacion de la temperatura.

2 165 2 25 2 40 2 63 2 76 2 100
Tubo 3 m a=0,06 a=0,20 a=0,40 a=0,73 a=1,0 a=1,0
Tubo 6 m - a=0,10 a=0,20 a=0,38 a=0,50 a=0,50

Las tablas siguientes facilitan las variaciones de longitud en mm en funcién de la
longitud de la red, del diametro y de la variacion de temperatura para tubos de
aluminio Transair’.

Tubo de 3 m de longitud. Tubo de 6 m de longitud.
L o o o %) 9 O L %) %) o %) %)
(m 165 25 40 63 76 100 m =25 40 63 76 100
3 13 17 23 34 37 37 30 14 17 2 22 22
AT = I5°C 0 17 22 30 45 50 50 0 18 22 30 30 30
50 21 28 38 56 62 62 50 23 28 37 37 37
60 25 34 6 67 74 74 60 28 34 4 M 44
70 29 36 53 78 87 87 70 29 39 52 52 52
80 34 45 61 90 9 9 80 37 45 59 59 59
Tubo de 3 m de longitud. Tubo de 6 m de longitud.
L o o o o 9 O L %) o o [4) [5)
(m 165 25 40 63 76 100 m =25 40 63 76 100
_ = 3 16 20 26 37 40 40 30 17 20 26 25 25
AT = 20°C 0 22 27 35 50 53 53 0 23 27 34 33 33
50 27 34 4 62 66 66 50 29 34 43 4 a
60 32 4 53 74 79 79 60 35 4 52 49 49
70 38 43 62 87 92 9 70 36 48 60 57 57

80 43 54 70 99 106 106 80 46 54 69 66 66




> Datos practicos

Tubo de 3 m de longitud. Tubo de 6 m de longitud.

L 4] 4] o L 4] 4] [} 4]
(m) 185 25 40 63 76 100 (m 25 40 63 76 100
30 20 24 30 41 42 42 30 21 24 29 27 27
0 26 32 40 54 56 56 4 28 32 9 36 36
50 33 40 50 68 70 70 50 35 40 49 45 45
60 40 48 60 82 84 84 60 42 48 59 54 54
70 46 50 70 95 98 98 70 43 56 69 63 63
80 53 64 80 109 112 112 80 56 64 78 72 72
Tubo de 3 m de longitud. Tubo de 6 m de longitud.

L 4] o o 4] o9 O L 4] 4] o [} 4}
(m) 165 25 40 63 76 100 (m 25 40 63 76 100
30 23 28 34 44 44 44 30 25 28 33 29 29
40 31 37 45 59 59 59 4 33 37 4 39 39
AT = 30°C 50 39 46 56 74 74 74 50 41 46 55 49 49
60 47 55 67 89 89 89 60 49 55 66 59 59
70 55 57 78 104 104 104 70 50 64 769 69

80 62 74 90 118 118 118 80 66 74 88 78 78




> Ejemplo
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Tubo de 3 m de longitud.
L 2 O 4]

%]
(m) 65 25 40 63 76 100

Tubo de 6 m de longitud.

L %) %] %] 2
(m) 25 40 63 76 100

30 27 31 37 48 47 47

40 36 42 50 64 62 62

50 45 52 62 80 78 78

60 54 62 74 96 94 94

70 63 64 87 112 109 109

80 72 83 99 128 125 125

30 28 31 37 32 32
40 38 42 49 42 42
50 47 52 61 53 53
60 56 62 73 64 64
70 57 73 85 74 74

80 75 83 98 85 85

¢ Dmax (m) )
H
Eg Tubo: 3 metros de longitud Q:I
T°C =20°C - H=0,75m
Caso n.° 1:
distancia maxima sin lira a partir de

un punto fijo en funcién del didmetro
Transair® (2 codos)

) Dmax (m) )
11 = ] e— = ]

<— Punto fijo

H
Tubo: 3 metros de longitud Q:I
T°C =20°C - H=1,5m
Caso n.° 2:

distancia maxima sin lira en funcién del
diametro Transair® (2 codos; 1 punto fijo)

@ Transair’ 16,5 25 40 63 76 100

@ Transair’ 16,5 25 40 63 76 100

Dmax. (m) 50 40 30 24 15 15

Dmax. (m) 50 40 30 25 15 15

«__ Dmax(m) [EE

Tubo: 3 metros de longitud
T°C =20°C - H=1,5m

Caso n.° 3:

distancia maxima para colocar una brida
sin lira en funcién del didmetro Transair’
(1 codo; 1 brida)

" Dmax (m) >

mn:%:mm:%:ma

[BTubo 3 metros de Iongntu&;
T°C =20°C - H=1,5m

Caso n.° 4:

distancia maxima para colocar una brida
sin lira en funcién del didametro Transair’
(2 bridas)

@ Transair” 16,5 25 40 63 76 100

@ Transair’ 16,5 25 40 63 76 100

Dmax. (m) 48 38 30 25 7,5 7,5

Dmax. (m) 8 70 55 40 15 15




> Datos practicos

> Dilatacion / contraccion

Ademas del empleo de una lira de dilatacion, el cambio de direccion es otro método para compensar los
fenomenos de dilatacion y contraccion.

> Cambio > Para las redes Transair® AL1 ALT

de direccion en tubo de aluminio
de @165 025 040 y O 63. ‘

H=0,75m AL1=15 mm
H=1,50 m AL1=30 mm

> Con la ayuda
de un codo

> Para las redes Transair®
en tubo de aluminio
de @ 76 y @ 100.

H=0,75m ALl=10 mm
H=1,50 m ALl=20 mm

> Para las redes Transair® en tubo de aluminio
de @165 025 040 y @ 63.

> Con la ayuda

de una brida H AR A3
oI o2 (m) (mm) (mm)
25 16,5 1.5 13 26
25 25 15 13 26
40 16,5 1.5 13 26
40 25 1.5 13 26
63 25 1.5 13 26

La variacion de longitud sL calculada para la linea Transair® deberé ser siempre igual o inferior a AL2y AL3.
En caso contrario, utilizar la lira de dilatacion.
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> Para las redes Transair® en tubo de aluminio de @ 76 y @ 100.

> Cambio de
direccion con
la ayuda de
una te igual

AL2 maxi AL3 maxi
(%] H (m) (mm) (mm)
76 0,75 10 10

100 0,75 10 10




> Datos practicos

> Tablas de conversion

milimetro metro pulgadas pies yardas
(mm) (m) (in) (ft) (yd)
10 0,01 0,39 0,03 0,01
20 0,02 0,79 0,07 0,02
30 0,03 1,18 0,10 0,03
40 0,04 1,57 0,13 0,04
50 0,05 1,97 0,16 0,05
60 0,06 2,36 0,20 0,07
70 0,07 2,76 0,23 0,08
80 0,08 3,15 0,26 0,09
90 0,09 3,54 0,30 0,10
100 0,10 3,94 0,33 0,11
. 150 0,15 591 0,49 0,16
> LongltUd 200 0,20 7,87 0,66 0,22
250 0,25 9,84 0,82 0,27
300 0,30 11,81 0,98 0,33
350 0,35 13,78 1,15 0,38
400 0,40 15,75 1,31 0,44
450 0,45 17,72 1,48 0,49
500 0,50 19,69 1,64 0,55
550 0,55 21,65 1,80 0,60
600 0,60 23,62 1,97 0,65
700 0,70 27,56 2,30 0,76
800 0,80 31,50 2,62 0,87
900 0,90 3543 2,95 0,98
1000 1,00 39,37 3,28 1,09
Bar KiloPascal (KPa) Atmosfera (atm) PSI Torr (mm Hg)
1 100 0,99 14,50 750
2 200 1,97 29,00 1500
3 300 2,96 43,50 2250
4 400 3,95 58,00 3 000
5 500 4,93 72,50 3750
6 600 5,92 87,00 4 500
7 700 6,91 101,50 5250
> Presién 8 800 7,90 116,00 6 000
9 900 8,88 130,50 6750
10 1000 9,87 145,00 7 500
11 1100 10,86 159,50 8 250
12 1200 11,84 174,00 9 000
13 1300 12,83 188,50 9 750
14 1400 13,82 203,00 10 500
15 1500 14,80 217,50 11 250
16 1600 15,79 232,00 12 000
20 2000 19,74 290,00 15 000




104/105

litros litros metros cubicos metros cibicos pies cubicos
por segundo por minuto por minuto por hora por minuto
I/s) (I/min) (m3/min) (m3/h) (cfm)
10 600 0,60 36 21
20 1200 1,20 72 42
30 1800 1,80 108 64
40 2400 2,40 144 85
50 3 000 3,00 180 106
60 3 600 3,60 216 127
70 4200 4,20 252 148
80 4 800 4,80 288 169
90 5400 5,40 324 191
100 6 000 6,00 360 212
150 9 000 9,00 540 318
200 12 000 12,00 720 424
250 15 000 15,00 900 530
300 18 000 18,00 1080 635
350 21 000 21,00 1260 741
400 24 000 24,00 1440 847
450 27 000 27,00 1620 953
500 30 000 30,00 1 800 1059
550 33 000 33,00 1980 1165
600 36 000 36,00 2160 1271
700 42 000 42,00 2520 1483
800 48 000 48,00 2880 1694
900 54 000 54,00 3240 1906
1000 60 000 60,00 3 600 2118

Consumo para una presion de servicio

Herramientas de 6 bar (Nm3/h)

Pequefios automatismos, instrumentos, légica neumatica 7

Pistola de pintura, llave de impacto, perforadora, lijadora, cepillo de 9 a 30

> Consumo Pulidora, amoladora, atornilladora, herramienta de inflado, pistola 42
de las Tronzadora de carroceria, llave de impacto grande, cepilladora 48
herramientas Pequefias maquinas automaticas, alargador, herramientas varias 54
Grandes herramientas, maquina y material de potencia 61

Salida de compresor, aparejo neumatico 126




> Redes Transair® in situ

Control de calidad

(Metalurgia)

Transair® @25
Bajante recta y bajante
deportada

Taller de mantenimiento
(Automovil)

Transair’ @ 25

Red principal fija sobre viga IPN

Bajante deportada a partir de
una brida de toma rapida

Taller de produccion
(Plastico)

Transair @ 40
Alimentacién maquina por
bajante deportada
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Red de aire comprimido
principal

(Aeronautica)

Transair* @ 100 y @ 40

Central de aire exterior
(Carpinteria)

Transair" @ 76
Cambio de direccion a 90°

Sala compresor
(Electrénica)
Transair'@ 40y @ 16,5




> Redes Transair® in situ

Taller de montaje
(Mecanica)

Transair' @ 63y @ 25

Red principal deportada a
partir de consolas modulares
y esparragos roscados

Espacios de fabricacion
(Automovil)

Transair'@ 76 y @ 40
Derivacion de @ 76 a @ 40
Doble toma de aire aérea

Laboratorio
(Quimica)

Transair° @ 40
Conexion instantanea
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Laboratorio
(Embalaje)

Transair’ @ 63 et @ 25
Bajante deportada a partir
de una toma rapida

Taller de reparacion
(Garaje)

Transair" @ 25y @ 16,5
Tomas murales, FRL y enrollador
Transair”

Maquina
(Relojeria)
Transair® @ 25




Parker en el mundo

Europa, Oriente Medio y
Africa

AE - Emiratos Arabes Unidos,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Europa Oriental, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaiyan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Bélgica, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Bielorrusia, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Suiza, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Republica Checa, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Alemania, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Dinamarca, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Espana, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finlandia, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francia, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecia, Atenas
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungria, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Irlanda, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italia, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazajstan, Aimaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - Paises Bajos, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Noruega, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polonia, Varsovia
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumania, Bucarest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Rusia, Moscu
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Suecia, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Eslovaquia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Eslovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turquia, Estanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ucrania, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - Reino Unido, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Republica Sudafricana,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

América del Norte

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - EE UU, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asiay el Pacifico

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

MY - Malasia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

JP - Japén, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Corea, Sell
Tel: +82 2 559 0400

NZ - Nueva Zelanda, el Monte
Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapur
Tel: +65 6887 6300

TH - Tailandia, Bangkok
Tel: +662 717 8140

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

América del Sur

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brasil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 12 4009 3500

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - México, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

VE - Venezuela, Caracas
Tel: +58 212 238 5422

Centro Europeo de Informacion de Productos
Teléfono sin cargo: 00 800 27 27 5374

(desde AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI,
FR, IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU,
SE, SK, UK, ZA)
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HAleqris
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Fluid System Connectors Division Europe

Transair Business Unit

CS 46911 - 74 rue de Paris
35069 Rennes

Phone : +33 (0)2 99 25 55 00
Fax: +33(0)2 99 2556 47
transair@parker.com
www.parkertransair.com





